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 ·Hk@¹¶nHqÎH ÁpIwpIÃºÂM ýkÀ I@M ,¦TQ ·Ho@ÄH Â@T÷¹Å RI@\ºIinI¨ ½»o@¬

 » u@ÃwáIU 1363 ÏI@w nj ,Â@]nIi ÁI@ÀnHq@MH RHjnH» pH n¼@z¨ ³o@@@Td¶

                                            .k{ ÁnHm¬¾ÄIQ

½nH¼µÀ ·A pH uQ » jI¿º ³I¬ ÂzÄI¶pA k@Ã²¼U ¾@±eo¶ ¾@M 1374 ÏI@w nj      

oòIe ÏIe nj  ¾@¨ ÁH¾º¼¬ ¾M j»qÎH j¼@i RHkÃ²¼U rHo@ÃU » Ì¼º ½oTv¬ ¾M  

I@Ukµø ¾@¨ Â@~~hU ½»o@¬ 15 nj R¯AnHqMH ¾@º¼¬ » qÄIw 1100 pH yÃM     

                       .k¹¨ Â¶ ¾GHnH Hn k@º¼{Â@¶ kÃ²¼U (³o@¬ Áo«¹ÀA) Zn¼@Î x»n ¾M   

¸ÄH ;S@wH Í@¤H» ¥HnH o@¿{ ¦@Ä ½nIµ{ ÂT÷¹Å ¥o@¿{ nj ¦TQ ·HoÄH ¾ºIinI¨ 

½j¼@¶pAnI@¨ ,}@~hT¶ Â@ºIvºH ÁI@À»oÃº o@ÿº 330n¼@ñe ¾M ¾@ø¼µ\¶  

Â¹ü ¾Mo\U » yºHj pH ÁnHjn¼ioM I@M Â@«µÀ ¾@¨ S@wH o@hTÿ¶ k@¿÷T¶ » 

kÃ²¼U ÁHoM ,ÁnHq@«T¶ki ¾@M ¡I@Tz¶» ¾Tw¼ÃQ ´À ¾M ½jH¼ºIi ¦Ä Rn¼@Å ¾M 

.k¹¨Â¶ x°Uk¹µ]nH ·I¬k¹¹¨ýo~¶ ·áI{ n¼i nj » ¸µÄH ,J¼üo¶ ÂU¯¼~d¶    

    

ایران پتک در یک نگاه



اطلاعات و نکاتی در خصوص محصولات و فرآیند مارك زنی:

1- شـرکت ایران پتک براي تولید انواع سـنبه هاي مارك زنی ( تولیدات روتین و غیرسـفارشــی ) از فونت اســتاندارد زیر که مطابق DIN 1451 اســت اســتفاده می کند. 

کاراکترهاي ایجاد شده ( حروف، اعداد و علائم ) بر روي سنبه ها با توجه به اندازه آنها، داراي عمق حکاکی استاندارد مطابق آنچه در جدول شماره 1 آمده است، می باشند.

اندازه کاراکتر عمق حکاکی
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براي درك واقعی از اندازه کاراکترها و انتخاب آسانتر آنها می توانید جدول شماره 2 را که با مقیاس 1:1 آورده شده است ملاحظه نمایید.

اندازه کاراکتر
کاراکترها H
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جدول 2

IRAN POTK 1.0mm

IRAN POTK 2.0mm IRAN POTK 2.0mm IRAN POTK 2.0mm IRAN POTK 2.0mm IRAN POTK 2.0mm

IRAN POTK 3.0mm IRAN POTK 3.0mm IRAN POTK 3.0mm

IRAN POTK 4.0mm IRAN POTK 4.0mm

IRAN POTK 5.0mm IRAN POTK 5.0mm

IRAN POTK 6.0mm

IRAN POTK 8.0mm

IRAN POTK 10.0mm

IRAN POTK 1.0mm IRAN POTK 1.0mm IRAN POTK 1.0mm IRAN POTK 1.0mm IRAN POTK 1.0mm IRAN POTK 1.0mm 1.0mm
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توجه : در هنگام مارك زنـی، افـزایش ابعادي بیش از انتظار کاراکتـر هاي 

. در شـکل روبرو سـه اثر متفاوت از یک سـنبه  ایجاد شده امري کاملاً طبیعی است

. بطور کلی اندازه کاراکتر ایجاد شده بر روي جسـم با توجه  مارك زنی نشان داده شده است

. این موضوع هنگامی که فضـاي مارك زنی داراي  به عمق مارك زنی آن تغییر خواهد کرد

محدودیت باشد از اهمیت بیشتري برخوردار است.

2- کاراکترها بر روي سنبه هاي ماك زنی می تواند با طرح هاي مختلف زیر حکاکی شود:

الف) کاراکترهاي با رویه تیز: با یک لبه تیز حکاکی می شوند. سـنبه مارك زنی با این 

. عمدتاً این سنبه ها براي  طرح کاراکتر، راحت تر از سایر طرح ها در جســــــم نفوذ می کند

مارك زنی روي فولاد به کار برده می شوند.

ب) کاراکترهاي با رویه تخت: با یک سطح تخت به جاي لبه تیز به منظور ایجاد یک 

. این طرح کاراکترها اغلب براي مارك زنی روي برنج یا سـایر  اثر پهن تر حکاکی می شـوند

. در عملیات مارك زنی با این طرح چون مواد  فلزات غیرآهنی مورد اســـتفاده قرار می گیرد

بیشتري جابجا می شود لذا به نیروي بیشـتري هم نیاز است، ضمناً از این طرح براي ساخت 

سنبه هاي مارك زنی حرارتی نیز استفاده می شود.
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ج) کاراکترهاي با رویه شـیار دار: داراي دو لبه تیز براي ایجاد یک کاراکتـر دو خطه 

. این طرح کاراکترها براي ایجاد  هسـتند که این خطوط تیز در محیط کاراکتر قرار می گیرند

نشان هاي تجاري ( لوگو ) یا طرح ها بکار می روند.

د) کاراکترهاي با رویه گرد: با یک سطح گرد شده خاص حکاکی می شـوند. این طرح 

کاراکترها براي مارك زنی با حداقل تنش ایجاد شــده در محل مارك زنی مورد اســتفاده-    

قرار می گیرند.

D : (N) 
F : 

ST : 

 نیروي پرس بر حسب نیوتن
30% ضریب اطمینان +

ضریب مارك زنی ( جدول روبرو )

استحکام کششی موادي که باید مارك زنی شود بر حسب 
تعداد کاراکترها

3- یکی از پارامترهاي مهم در مارك زنی، نیروي مورد نیاز آن است. با استفاده از داده ها و فرمول ارائه شده می توان به برآوردي از حداقل نیروي مورد نیاز دست یافت:

D = (F   Rm    ST)× ×

Rm  : N/mm 
2

5

H

H

H

   ) کاراکترهاي با طرح نقطه اي: با یک سري از نقاط گرد شده حکاکی می شوند. این 

طرح کاراکترها بـراي اعمال پائین تـرین تنش اعمالـی به هنگام مارك زنـی بـراي مخازن 

تحت فشار، هواپیما و سایر قطعاتی که ممکن است با استفاده از ابزارهاي مارك زنی با رویه 

تیز دچار گسیختگی ساختار مولکولی فلز شوند، بکار گرفته  می شود.

اندازه کاراکتر
H

mm

ضریب مارك زنی
F

mm

1

3.4

1.5
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2
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27

10
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12

40



5100 N + 30%                  = 6630 Nضریب اطمینان

* در هنگام محاسبه نیروي مورد نیاز مارك زنی، توصیه می شود که به مقدار محاسبه شده بوسیله فرمول، 30% افزوده شود چرا که لازم است تاثیر فرسـایش ابزار و تولرانس 

استحکام مواد نیز در نظر گرفته شود.

* لازم به ذکر است که نیروي محاسبه شده بوسیله فرمول، متناسب براي مارك زنی روي یک سطح صیقلی و به عمق 0/1 تا 0/2 میلی متر است.

نیروي پرسی که توصیه می شود:

مثال: 

یک ابزار مارك زنی 6 رقمه با اندازه ( ارتفاع ) حروف 5mm براي مارك زنی روي موادي با استحکام Rm=50 N/mm به نیروي پرس زیر نیاز دارد:
2

D = 17   50   6 = 5100 N× ×

اندازه کاراکتر
H

mm
ضریب مارك زنی

F

mm
1

1.5
2
3
4
5
6
7
8
10
12

3.4
5
7

10
14
17
20
23
27
32
40

20-50
70-90
40-60
40-60
50-80
10-30
40-60

7
7

20-60

نوع مواد

فولاد فلزات غیرآهنی غیر فلزات
نرم

نرم

نرم

نیمه سخت

نیمه سخت

نیمه سخت
مس
قلع
روي
نیکل
سرب

Rmنوع موادنوع مواد
N/mm2

Rm
N/mm2

Ks
N/mm2

St10
St12
St13
St14
St37
St42
St50
St60
Ck10
Ck15
Ck35
Ck45

34CrMo4

280-500
280-420
280-400
280-380
370-450
420-500
500-600
700-850
340-400
370-450
500-600
600-720
600-750

AI99.5  Ai99
AI99.5  Ai99
AI  mg3/5/7
AI  mg3/5/7
AI   Cu
AI   Cu

AI  Bz   4
CuZn   10   F   30
ZnCu1
ZnAI  1

70-100
100-150
180-380
220-450
160-220
380-440
210-240

35-40
120-140

400-450
20-30

300-400
350-430
200-300
180-250

کاغذ و مقوا
مقواي سخت

کلین گریت و مشابه ان
رزین مصنوعی، رزین

میکا
چوب 

سلولویید
چرم

لاستیک نرم
لاستیک سخت
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در شرایطی که عملیات مارك زنی به صورت دستی انجام می شود، انتخاب چکش مناسب بسیار مهم است. به عنوان مثال اگر شما بخواهید بوسیله یک سنبه حروف کوب که 

اندازه حرف آن 6 میلیمتر است بر روي فولاد اثري ایجاد کنید که حدود 0/3 میلی متر عمق داشته باشد به فشــــاري در حدود 2 تن نیاز دارید. براي این کار لازم است از یک 

چکش 500 گرمی استفاده نمایید. در صورتی که کاربر از تجربه کافی برخوردار باشـد عملیات مارك زنی را می تواند حتی با چکش هاي سـبک تر نیز انجام دهد. علت این امر 

این است که سرعت و دقت ضربه چکش به هنگام مارك زنی از اهمیت بالایی برخوردار است. لازم اسـت بدانید که وقتی تعداد کاراکترها افزایش می یابد مقدار نیروي ضـربه 

زننده مورد نیاز بطور چشــمگیري بالا خواهد رفت. اگر در مثال قبل تعداد کاراکترها 4 عدد باشد آنگاه نیروي مورد نیاز مارك زنی حدود 12 تن خواهد شد؛ بنابراین لازم است 

که شما از یک چکش 1500 گرمی استفاده نمایید.

4- قالب هاي ایجاد نقش برجسته

     1-4) بر روي ورق هاي فلزي که ضخامت آنها تا 3 میلیمتر و کمتر باشد می توان نقش هاي برجسته اي بوسیله کاراکترها یا طرح ها ایجاد نمود که سطوح برجسته نقش ها 

داراي لبه هاي گرد شده باشند. در شکل 2-الف، مارك برجسته نهایی که عدد “3” می باشد نشان داده شده است و در شکل 2-ب، قالب سنبه و ماتریس مورد نیاز به تصـویر 

کشیده شده است.

۲ ���

سنبه

ماتریسسنبهسنبه

ماتریسماتریس

الف ب
۳ ��� ۴ ���
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سنبه

ماتریس

هنگامی که نقش برجســـــته مورد نظر باید داراي سطوحی با لبه هاي تیز باشد (همانند شکل3) حداکثر 

میزان برجسـتگی نقش برابر نصــف ضخامت ورق خواهد بود. در صورتی که فرم نقش برجســته همانند 

4 باشد میزان برجســتگی نقش، بدون اینکه پارگی در ورق فلزي رخ دهد می تواند برابر با ضخامت  شکل 

ورق باشد.

     2-4) بر روي ورق هاي فلزي که ضـخامتی بیش از 3 میلیمتر دارند نیز می توان کاراکترها یا طرح هاي 

برجسته ایجاد نمود اما حاصل کار تقریباً شبیه عملکرد عملیات سکه زنی ( coining ) است . در تصاویر 

شکل 5 این موضوع نشان داده شده است.

۵ ���

5- در تصاویر زیر روش هاي مارك زنی بر روي مقاطع مختلف نشان داده شده است:

بکارگیري پرس

به کارگیري پرس

براي مقاطع گرد تو پر

حرکت ابزار غلطکی مارك زنی

سطوح تخت

مقاطع گرد تو پر
مقاطع گرد تو پر

لوله ها

حرکت ابزار مارك زنی

حرکت ابزار مارك زنی

حرکت ابزار مارك زنی

براي سطوح تخت 8



.k@º¼{ Â¶ kÃ²¼U ½k{ ½kÃz¨ jow ÍöI£¶ pH » ½j¼M Áj¯¼Î IÀ¾L¹w ¾Ã±¨

.k¹{IMïÂ¶ Âw Ï¼¨Hn 60 IU 58 ÂThw ÁHnHj

تمام سنبه هاي ساخت شرکت ایران پتک به صورت پیش فرض، با پوشش سیاهکاري تولید می شوند اما امکان تولید سنبه با پوشش نیکل طبق سفارش نیز میسر است.

.k¹{IMÂ¶ ®§Ãº pH Âz{¼Q ÁHnHj » ½j¼M Áj¯¼Î IÀ ½kºnHk¿«º

.k¹{IM ¾ÿÄjn k¹a IÄ ¦Ä k¹ºH¼U Â¶

.SwHnHj ³oTd¶ ·IÄoTz¶xnI@ÿw ¢Lö Hn IÀ ½kºnHk¿«º ÌH¼@ºH S@iIw Â@ÄIºH¼U ¦@TQ ·HoÄH S@¨o{� �

.k¹TvÀ ®Ä¼dU ®MI¤ (toQ Á»n K~º S¿])Â¹Ã{I¶ » ÂTwj Rn¼Å»j ¾M

9

معرفی محصولات ایران پتک
سنبـه هـا
مشخصات فنی:

مشخصات فنی:

نگهدارنده ها



سنبه هاي شماره کوب (9 عددي)سنبه هاي حروف کوب (27 عددي)
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در سایزهاي 2 تا 15 میلی متر و در جعبه هاي پلاستیکی قابل ارائه هستند.

مجموعه سنبه هاي شماره کوب حاوي 9 عدد سنبه بوده که سنبه هاي 6 و 9 در آن 

مشترك می باشند.

مجموعه سنبه هاي حروف کوب حاوي 27 عدد سنبه بوده که شامل حروف A-Z و 

علامت & می باشند.

بر اساس سفارش، ارتفاع حروف و اعداد و همچنین طول سنبه ها به غیر از آنچه در جداول 

آمده است، قابل ارائه می باشد.

سنبه هاي شماره کوب و حروف کوب فارسی نیز بر حسب سفارش با مشخصات مورد نظر 

قابل ارائه است.
2

N/mm 1200 می باشند. مناسب براي مارك زنی بر روي مواد با استحکام تقریبی 



®µø ³I\ºH nj S²¼¿w jI\ÄH » ÂTwj ÁIÀ ¾L¹w ¸T{Hj ¾«º S¿] KwI¹¶ 

oMnI¨ Swj ¾M y§a SMIÅH pH ÁoÃ¬¼±] ¸Ã¹`µÀ » Âºp ¥nI¶

¾@L¹w ¸@T{Hj ¾@«º » Í@Äow K@~º S¿] Áo@¹Î ³q@ÃºI§¶ ¦Ä pH ½jI@ÿTwH 

´§d¶ » ¦Lw Â¶¼Ã¹Ã¶¼²A ¾ºkM ÁHnHj 
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نگهدارنده سنبه هاي حروف کوب و شماره کوب دستی



.SwH ½k{ Â¨I§e oT¨ïïHnI¨ ¦Ä ¾L¹w oÀ Á»n oM

  Hn ¾@L¹w ¸Äk¹a ·H¼@UÂ¶ Â@ºIwA ¾M ,RnI@Lø IÄ ½rH» ¦Ä Âºp ¥nI¶ S¿]

.jo@¨ jI\ÄH Hn ½H¼h²j RnILø IÄ ½rH» » ½jHjnHo¤ ´À nI¹¨ |¼~h¶ ½kºnHk¿«º nj
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سنبه هاي تایپ حروف و اعداد

FS 101018
FS 101019
FS 101020
FS 101021
FS 101022
FS 101023
FS 101024
FS 101025
FS 101026
FS 101028
FS 101128
FS 101029
FS 101129
FS 101030  

1
1
2
2
3
4
5
6
8

10
10
12
12
15

19
15
15
19
19
19
25
25
25
30
19
30
30
30

1.5
1.5
2
2
3
3
4
4
6
6

10
10
11
15

4
4
4
4
6
6
8
8

10
12
14
16
20
20



 ,Â@Twj ÁIÀ ½kºnHk¿«º ÁIÀÂ¬sÄ» oM ½»°@ø ½kºnHk¿«º ¸ÄH 

ÁI@ÀtoQ Á»n K@~º S¿] ¾¨ ½j¼M ®§@{ ÁH ¾ºH¼TwH ¾²ILºj ÁHnHj ,nHk]A

.j»nÂ¶ nI¨¾M ¦ÃUI¶¼UH » ÂTwj

¾M ·H¼@UÂ¶ ,Â@Twj O@ÄIU ½k@ºnHk¿«º ¾M S@Lvº ½k@ºnHk¿«º ¸ÄH ÁI@ÄHq¶ pH 

 nj SiH¼¹§Ä ¢@µø jI@\ÄH » ¯IM ´@\e IM kÃ²¼U ó¼@õi nj ½jI@ÿTwH ·I§¶H

.jo¨ ½nI{H RI÷õ¤ Â¶IµU

¸ÄH ¾²I@Lºj ,¾@Twj Á»n pH Swj Â¬jn¼ioÔw » xq@û² pH Áo@Ã¬¼±] S@¿]

.SwH ½jn¼i ZA ½kºnHk¿«º

O@ÄIU ÁIÀ ¾L¹w ·kÃa pH uQ ¾¨ SwH ½k{ ÂeHoö Án¼ö ½kºnHk¿«º ¸ÄH

Áq@û¶ _ÃQ ¦Ä ôw¼U I¿ºA SÃ÷¤¼¶ SÃLXU » ®§{ ®ÃõTv¶ nIÃ{ ·»nj nj

.jHj ³I\ºH Hn Âºp¥nI¶ RIÃ±µø ,y§a ¦Ä ¾±Ãw¼M ·H¼TM ÂºIwA¾M

ابعاد سنبه

ابعاد سنبه
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نگهدارنده تایپ دستی

نگهدارنده تایپ ماشینی



-½jIÿTwH jn¼¶ »nj¼i ÂwoQ RI@÷õ¤ Í@ÄI¹Å nj IÀ¾L¹w Ì¼@º ¸ÄH ÓI@L²Iü 

.kºoÃ¬ Â¶ nHo¤

.kº¼{Â¶ kÃ²¼U ®§{ (  ) ÂU ÍöI£¶ pH IÀ ¾L¹w ¸ÄH 

j¼@]¼¶ ÂvÃ±«ºH ý»oe » jHkøH ÁHoM IÀ¾L¹w pH Ì¼º ¸ÄH oòIe ÏIe nj 

.SwH

T

10
 m

m

4mm

12.5 mm

spacer

ابعاد سنبه
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فضاساز T شکل

Tنگهدانده مخصوص سنبه ها    شکل

(T) سنبه ها تی      شکل



Â@¹Ã{I¶ » ÂTwj ÁI@ÀjoMnI¨ ÁHoM Áo@Tz¶ xnI@ÿw ¢@Lö IÀ ¾L¹w ¸ÄH 

.kº¼{Â¶ ÂeHoö

 IÄ ¸@ÃU¯ ÁI@Ào@T¨HnI¨ K@Ã¨oU I@Ä RHnI@Lø ,RI@µ±¨ ,xnI@ÿw tI@wHo@M 

  ÁI¿@@¨¼±M Á»noM ½H¼@h²j S@º¼Î Ì¼º » pI@Ãº jn¼¶ ÁIÀ ½pHkºH I@M ,Â@wnIÎ 

.k¹TvÀ ®Ä¼dU ®@MI¤ ¾@§U ¦Ä

 ,Â@wnIÎ ý»o@e » jHk@@øH Â@{nIÿw ÁI@À¾@L¹w ¾@@GHnH » S@iIw ·I@§¶H 

 .jnHj j¼]» ,Â@ºp¥nI¶ RI@Ã±µø K@wI¹¶ Â@wnIÎ ÁI@@ÀSº¼Î tI@@wH oM

 ¾@§U ¦Ä ÁI@À¾L¹w Á»n oM Â@wnIÎ RHnI@Lø » RI@µ±¨ ¾@§¹ÄH o@¨l ·IÄI{

.kº¼{ Â¶ kÃ²¼U

S@¨o{ ô@w¼U ½k@{ ¾@TiIw Â@{nI@ÿw ÁI@À¾L¹w ÌH¼@ºH pH ÂÄIÀ ¾º¼µº 

.kÃÄI¶oÎ Â¶ ¾Êe°¶ »oM»n oÄ¼~U nj Hn ¦TQ ·HoÄH

 ¸@ÄH ôw¼U ½k@{ ¾@TiIw Â@{nIÿw ÁI@À½kºnHk¿«º ÌH¼@ºH pH Â@ÄIÀ¾º¼µº

 :kÃÄI¶oÎÂ¶ ¾Êe°¶ ®Äl nj Hn S¨o{
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سنبه هاي سفارشی

نگهدارنده هاي سفارشی



 Â¹Ã{I¶ » ÂTwj Rn¼Å ¾M ½jIÿTwH ®MI¤ 

®@MI¤ ÁnI@\U ·Izº » ´G°ø ,³Iº Â@ºp ¥nI¶ S@¿] Â@{nIÿw ÁI@À¾L¹w 

.k¹TvÀ ¾GHnH

.k¹TvÀ j¼]¼¶            »             ½nIµ{ ÁIÀ¾L¹w 

 SwH njI@¤ ¦TQ·HoÄH S@¨o{ » j¼{Â¶ ¾TiIw [ºoM pH ½I«Twj ¸ÄH ¾L¹w

.kÄIµº kÃ²¼U Hn ... » ÁnI\U ÁIÀ·Izº ,IÀoT¨HnI¨ ,xnIÿw ¢Lö

 ,Â@§ÃTw°Q ,Â¶oa ,Â@@M¼a RI@÷õ¤ Á»n oM Â@ºp ¥nI@¶ S@@¿] K@wI¹¶ 

.H¼£¶ » ÁH¾L¹Q J¼a

حداکثر ابعاد سنبه سفارشی 60×80 میلیمتر
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“750”“925”

(w)(v)

دستگاه مارك زنی حرارتی

سنبه شماره کوب داخل انگشتر



9 IU 0 jHkøH ÁIÀ ¾L¹w ,½kºnHk¿«º ¦Ä Á»Ie ,jHkøH Â@Twj OÄIU ¾ø¼µ\¶ 

.SwH ¸²A nIaA ¦Ä » (jkø 55 Iø¼µ\¶) jkø 5 ³Hk¨ oÀpH ,pIwIñÎ ¾L¹w »

.j¼{ Â¶ ¾GHnH Â§ÃTw°Q ÁIÀ¾L÷] nj ¾ø¼µ\¶ ¸ÄH 

ارتفاع اعدادابعاد سنبه
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مجموعه هاي تایپ
مجموعه تایپ دستی اعداد



,¾ÿÄjn ¦Ä ½kºnHk¿«º ¦Ä Á»Ie ý»oe »jHkøH ÂTwj OÄIU ®¶I¨ ¾ø¼µ\¶

 (”-” » “,”  ,  “.”  ,  “/” ´@G°ø ,             ý»o@e ,9 IU 0 jHk@øH) ¾L¹w jkø105

.SwH ¸@²A nI@aA jk@ø ¦Ä » u@¹Q jk@ø ¦Ä ½Ho@µÀ ¾M ,pI@wIñÎ ¾L¹w »

.j¼{Â¶ ¾GHnH ÂM¼a ¾L÷] nj ¾ø¼µ\¶ ¸ÄH

 

ارتفاع حروفابعاد سنبه

A-Z

حروف حروف اعداد تعدادعلائم تعداد تعداد تعداد
A
B
C
D
E
F
G
H
I
J
K
L
M

3
2
2
2
4
2
2
2
3
2
2
3
2

3
3
2
1
3
3
2
3
2
2
2
1
1

4
4
3
4
3
3
3
4
2
3

2
2
2
2
5

N
O
P
Q
R
S
T
U
V
W
X
Y
Z

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0

.
-
/

فضاساز
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مجموعه کامل تایپ دستی اعداد و حروف

,



.k¹{IMÂ¶ ®§Ãº pH Âz{¼Q ÁHnHj » ½j¼M Áj¯¼Î IÀ·p ½nIµ{ 

.k¹TvÀ Â¹Ã{I¶ » ÂTwj Rn¼Å »j ¾M ¾GHnH ®MI¤ 

toQ Á»n oM ½jIÿTwH ½sÄ» ,½jIw » ½IU¼¨ ¾²ILºj » Â@Twj ½jI@ÿTwH ½sÄ» ,nHj ZA » k@¹±M ¾²ILºj IM : Ì¼@º »j nj ¾GHnH ®@MI¤ 

.jnHj j¼]» Â{nIÿw Rn¼Å ¾M ¦õ±ü 10 IU 3 ¸ÃM IÀï·pï½nIµ{ kÃ²¼U ·I§¶H ,kº¼{ïÂ¶ kÃ²¼U ¸ÃU»n Rn¼Å ¾M ®Äl jnH¼¶  

ShwÁI¿M¼a » IÀ¦ÃTw°Q ,RHq±Î ÌH¼ºH Á»n oM Âºp¥nI¶ ÁHoM KwI¹¶ 

.k@¹TvÀ ¾GHnH ®@MI¤ Â@{nIÿw Rn¼@Å ¾M oTµÃ±Ã¶ 15 IU 2 ÌIÿUnH pH jHkøH 

.k¹{IMÂ¶ Â²I@i ÁIñÎ ¦Ä » "-" , "/" ´G°ø » 9 IU 0 jHkøH ®¶I{ IÀ¦õ±ü 

½k@{ ¾ÃL÷U ÁIÀo¹Î » ´ÃÊ¹U ½H¼h²j jkø Á»n oM Swj ¾±Ãw»¾M IÀ¦õ±ü 

.k¹¹¨ Â¶ SÃLXU ½H¼h²j SÃ÷¤¼¶ Á»n Hn ¦õ±ü oÀ ,½kºnHk¿«º Á»n

oÄIw I¶H SwH j¼]¼¶ oTµÃ±Ã¶ 5 ÌIÿUnH IM jHkøH ÁHoM ¾§õ±ü 6 ·p ½nIµ{ 

. k¹TvÀ ¾GHnH ®MI¤ Â{nIÿw Rn¼Å ¾M qÃº IÀ ½pHkºH

.SwH ¾GHnH ®MI¤ Â{nIÿw Rn¼Å ¾M oTµÃ±Ã¶ 6 IU 1/5 pH jHkøH ÌIÿUnH 

.k¹{IM Â¶ 9 IU 0 jHkøH ®¶I{ IÀ ¦õ±ü 

·I¶p ¦Ä nj ´¤n 6 oX¨Hke nI¨j¼i ÇÄ¼÷U SÃ±MI¤ 
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شماره زن ها

مشخصات فنی

شماره زن غلطکی خودکار

شماره زن غلطکی با فنر قفل کننده



1- پرس هاي ضربه زن
این پرس ها در دو نوع دستی و نیوماتیک (که از نیروي باد استفاده می کند) طراحی و ساخته می شوند و شرکت ایران پتک هر دو نوع این پرس ها را در یک سایز تولید و عرضه 

می کند.
روش عملکرد اصلی این پرس ها استفاده از یک ضربه زننده فنري جهت اعمال نیروي مورد نیاز می باشد. این پرس ها با فشار و صرف نیروي کم ، ضربه موثر نسبتاً بالائی را 
ایجاد می کنند. ضربه هاي اعمالی، ناگهانی، قابل تنظیم و یکسان هستند. این پرس ها به سیستمی مجهز هستند که تولرانس هاي باز قطعات ، اثري بر روي یکنواختی 

عملیات مارك زنی نخواهد داشت یا به عبارت دیگر اثر مارك زنی روي کلیه قطعات یکسان است.
با استفاده از این پرس ها از برخورد و حوادثی که غالباً در حین ضربه زدن با چکش بر روي سنبه هاي مارك زنی اتفاق می افتد ، جلوگیري می شود.

.k@¹TvÀ ¾GHnH ®MI¤ Â@{nIÿw Rn¼@Å ¾M o@TµÃ±Ã¶ 15 I@U 2 ÌIÿUnH pH jHkøH 

.k¹{IMÂ¶ Â²Ii ÁIñÎ ¦Ä » 9 IU 0 jHkøH ®¶I{ IÀ ¦õ±ü 

o@Êº jn¼¶ jHkøH Á»n oM Hn IÀ ¦õ±ü ·H¼UÂ¶ ,ÂºI¤¼Î ¸ÃQ ·j¼µºZnIi IM 

.j¼µº SÃLXU Hn I¿ºA SÃ÷¤¼¶ ,¸ÃQ ·jpI] IM » ½jo¨ ´ÃÊ¹U

oÄIw I¶H SwH j¼]¼¶ oTµÃ±Ã¶ 4 ÌIÿUnH IM jHkøH ÁHoM ¾§õ±ü 6 ·p ½nIµ{ 

.k¹TvÀ ¾GHnH ®MI¤ Â{nIÿw Rn¼Å ¾M qÃº IÀ ½pHkºH

دستگاه هاي پرس مارك زنی
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mmmmKg

پرس مارك زنی دستی جهت سطوح تخت

mmmmKg

پرس مارك زنی نیوماتیک جهت سطوح تخت

kg



30 کیلو نیوتن

900 میلی متر

40 میلی متر

160×160 میلی متر       

 8 میلی متر

130 میلی متر

350 میلی متر

 6 بار 

 1/2 لیتر

1500 ضربه 

45×10 میلی متر 

 49 کیلوگرم

 40/8 کیلوگرم

900×190×310 میلی متر

نیروي ضربه                                                

ارتفاع کلی ستون

قطر ستون  

سطح کاري میز 

اندازه شیار T میز 

فاصله مرکز ابزار تا ستون

حداکثر ارتفاع کاري بدون ابزار 

فشار هواي مورد نیاز

هواي مصرفی در هر ضربه 

حداکثر تعداد ضربه در ساعت 

ابعاد دنباله ابزار 

وزن خالص با سیستم نیوماتیک 

وزن خالص بدون سیستم نیوماتیک

فضاي مورد نیاز 

 

مشخصات فنی
مشـخصـات ذکر شده می توانند جهت عملیات مارك زنی ، شماره   این پرس ها با توجه به
زنی ،علامت گذاري ، پرچ کاري ، مونتاژ و موارد مشــــابه مورد استفاده قرار گیرند ؛ ضمناً 

سـاختار پرس ها با امکان تعویض ســریع ابزار در حین کار ، کاربردهاي مختلفی را ممکن   
. حوزه کاربرد عمده این پرس ها در صـنایع مکانیک دقیق، اپتیک، جواهرسـازي ،  می سازد

صنایع برق ، ابزار دقیق ، صنایع بسته بندي و چوب می باشد.

- مشخصات کلی :
* تنظیم آسان و سریع نیروي مارك زنی

* ساختار محکم ، کم حجم ، تطبیق پذیر و قابل حمل
* قابلیت تنظیم آسان دهانه کارگیر

* قابلیت جبران خودکار تغییرات ضخامتی قطعات
* مجهز به  میز کارگیر بزرگ با شیارهاي T شکل جهت نصب آسان فیکسچرها

*  سهولت بکارگیري و حداقل نیاز به امر تعمیر و نگهداري
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دامنه کاربرد 



این پرس با ظرفیت 30 کیلو نیوتن می تواند مطابق جدول زیر عملیات مارك زنی را انجام دهد:

 حداکثر تعداد کاراکتر

1/5

2

2/5

3

5

12

9

7

6

3

 حداکثر تعداد کاراکتر

48

36

28

24

14

1/5

2

2/5

3

5

(mm)ارتفاع کاراکتر(mm)ارتفاع کاراکتر

   فولاد نرم صیقلیآلومینیوم نرم

حداکثر تعداد کاراکترهاي تعیین شــــده در جدول فوق تنها به عنوان یک راهنما  
ارائه شده است ؛ ضمناً حداکثر تعداد کاراکترهاي تعیین شده بر اساس یک متوسط 
عمق مارك زنی0/1میلی متر بر روي یک سطح صـیقلی پرداخت شـده محاسـبه 
عمق مورد نظر مارك زنی کمتر از این مقدار باشد ، تعداد  . در صورتی که  شده است

کاراکترهاي بیشتري را نیز می توان استفاده کرد.
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 جدول راهنماي مارك زنی :



2- دستگاه پرس مارك زنی دستی سطوح گرد

این دستگاه براي مارك زنی قطعات و یا سطوح مدور طراحی و ساخته شده است و در یک سایز ارائه می شود.

- مشخصات کلی :
 مناسب براي مارك زنی قطعات مدور تو پر و تو خالی 

 ایجاد حداکثر نیروي مارك زنی با حداقل فشار اعمالی به کاربر 
 قابلیت تنظیم آسان براي مارك زنی قطرهاي مختلف 

 قابلیت تنظیم عمق مارك زنی با دقت 0/1 میلی متر
 طراحی شده براي استفاده مداوم

    حداکثر کورس کشوئی                             85 میلی متر

    حداکثر قطر قطعه کار                              125میلی متر

    حداکثر فاصله بین میز و ابزار                     220 میلی متر

    سطح میز کشوئی                                   250×65میلی متر

    ابعاد کلی دستگاه                                   550×250×350 میلی متر

    وزن                                                  40 کیلوگرم

مشخصات فنی

(mm)(mm)
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پرس مارك زنی دستی جهت مقاطع گرد

ZA 1010 40125 65x250350x250x550





ایران فردا را با ابزار امروز بسازیم!

کلیه محصولات تولید شده توسط ایران پتک ، 

در برابر هرگونه نقص در مواد اولیه و نحوه ساخت، 

داراي تضمین هستند.

sales@iranpotk.com
www.iranpotk.com

مشاوره فنی بخش ابزارآلات مارك زنی:

34132310-086 و 086-34132309


